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О КОМПАНИИ
История завода начинается в 1971 году, когда был подписан приказ о строительстве 

в Пинске первого из предприятий станкостроительного комплекса.
Сегодня ОАО «Кузлитмаш» является одним из крупнейших в Республике Беларусь 

предприятий по выпуску кузнечно-прессового и литейного оборудования, с сентября 2012 
года входит в состав холдинга «БЕЛАЗ-ХОЛДИНГ». Сохраняя и совершенствуя 
накопленный научно-технический потенциал и традиции, «Кузлитмаш» успешно 
продолжает специализироваться на изготовлении данного типа оборудования. Можно 
сказать, что это единственное предприятие в республике, производственная программа 
которого, включает в себя всю линейку кузнечно-прессового оборудования:

- ножницы для резки листового и фасонного проката, 

- прессы листогибочные (кривошипные; гидравлические, в т.ч. с ЧПУ; 

пневматические; с поворотной гибочной балкой); 

- прессы кромкообрубные; 

- прессы листоштамповочные (открытые и закрытые); 

- прессы чеканочные;

- прессы для холодного выдавливания металла;  

- прессы гидравлические одностоечные для   монтажно-запрессовочных работ;

-  оборудование для резки и гибки арматурной стали; 

- оборудование для  изготовления сеток с квадратными ячейками из стальной 

рифленой проволоки;

- прессы закрытые (для прессовки изделий из композиционных полимерных 

материалов; для опрессовки стропов; для производства пластиковых лыж);

- комплексы автоматизированные для штамповки изделий на базе прессов 

однокривошипных простого действия открытых; 

- комплексы автоматизированные для штамповки изделий на базе прессов   

кривошипно-коленных чеканочных. 

Технологического оборудования для литейного  производства:

- формовочные машины и автоматические формовочные линии; 

- механизированные комплексы для абразивной зачистки отливок; 

- смесеприготовительное оборудование; 

- барабаны галтовочные. 

Оказывает услуги по:

- изготовлению сварных металлических конструкций по чертежам заказчика; 

- монтажу-демонтажу кузнечно-прессового и литейного оборудования; 

- наладке и вводу в промышленную эксплуатацию оборудования; 

- ремонту, гарантийному и послегарантийному обслуживанию оборудования; 

- изготовлению запасных частей к кузнечно-прессовому и литейному 

оборудованию.
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Чтобы оставаться конкурентоспособной организацией ОАО «Кузлитмаш» выстраивает 
эффективную систему менеджмента качества, построенную на риск-ориентированном 
процессном подходе с применением техник и инструментов менеджмента. Все это позволило 
ОАО «Кузлитмаш» в 2018 году успешно пройти сертификацию системы менеджмента 
качества на соответствие СТБ ISO 9001-2015, что подтверждено сертификатом соответствия 
системы менеджмента качества проектирования, производства, реализации и гарантийного 
обслуживания кузнечно-прессовых машин и литейного оборудования, производства 
металлических изделий и конструкций строительного и промышленного назначения.
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Прессы однокривошипные простого действия открытые с 
неподвижным столом ненаклоняемые предназначены для 
различных операций холодной штамповки: вырубки, пробивки 
отверстий, гибки, неглубокой вытяжки, просечки и т.д. Прессы 
могут применяться как самостоятельно, так и в составе 
автоматизированных комплексов и линий.

Особенности конструкции:

·станина цельнолитая или цельносварная отожжённая;
·привод одноступенчатый с расположением вала параллельно 
фронту пресса;

·муфта-тормоз фрикционная многодисковая с пневматическим 
включением;

·ручная регулировка величины хода ползуна;

·ручная регулировка расстояния между столом и ползуном;
·предохранитель в ползуне для защиты пресса от перегрузки - 
ломкий (срезной);

·механический выталкиватель в ползуне;

·система управления на базе промышленного контроллера;
 управление кнопочное двуручное.

Опции:

·педальное управление (поставляется в комплекте с ограждением 
рабочей зоны);

пневматическая подушка в столе.
   

Наименование параметров

Номинальное усилие, кН (тс) 1000 (100)400 (40) 630 (63)

Ход ползуна регулируемый, мм
  

10.....90 10.....100 10.....130

Частота ходов ползуна, мин –1;
   – непрерывных нерегулируемых
   – одиночных

160

56

140

45

100

45

300 340 400

65 80 100

250 300 340

КП2126 КП2128 КП2130

Модель

По заказу потребителя возможно внесение изменений в параметры прессов.

ПРЕССЫ ОДНОКРИВОШИПНЫЕ ПРОСТОГО ДЕЙСТВИЯ ОТКРЫТЫЕ СЕРИИ КП

Наибольшее расстояние между столом и ползуном в его нижнем 
положении при верхнем положении регулировки и наибольшем 
ходе ползуна, мм

Величина регулировки расстояния между столом и ползуном, мм

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм

Размеры подштамповой плиты, мм
- слева направо
- спереди назад
- толщина

630

460

80

800

560

85

950

630

100

Размеры отверстия в столе, мм
- слева направо
- спереди назад
- диаметр

300

200

250

350

285

450

310

540

390

360

240

300

420

280

360

Габаритные размеры подошвы ползуна, мм
- слева направо
- спереди назад

Ширина окна в станине, мм, не менее 280 340 400

Мощность электродвигателя главного привода, кВт, не более 6,3 8,5 12,0

ПРЕССЫ ОДНОКРИВОШИПНЫЕ ПРОСТОГО ДЕЙСТВИЯ ОТКРЫТЫЕ СЕРИИ КР

Прессы однокривошипные простого действия открытые с 
неподвижным столом ненаклоняемые предназначены для 
различных операций холодной штамповки: вырубки, пробивки 
отверстий, гибки, неглубокой вытяжки, просечки и т.д. Прессы 
могут применяться как самостоятельно, так и в составе 
автоматизированных комплексов и линий.

Особенности конструкции:

·станина цельносварная отожжённая;

· п р и в о д  д в у х с т у п е н ч а т ы й  с  р а с п о л о ж е н и е м  в а л о в 
перпендикулярно фронту пресса;

·муфта-тормоз фрикционная многодисковая с пневматическим 
включением;

·автоматизированная регулировка величины хода ползуна;
·автоматизированная регулировка расстояния между столом и 
ползуном;

·предохранитель в ползуне для защиты пресса от перегрузки:
- для прессов усилием 630…1600 кН - ломкий (срезной);

- для прессов усилием 2500 кН - гидравлический;

·механический выталкиватель в ползуне;

·система управления на базе промышленного контроллера;

·управление кнопочное двуручное.

Опции:

·педальное управление (поставляется в комплекте с ограждением 
рабочей зоны);

·пневматическая подушка в столе;

·система быстрой смены штампов.

6

Номинальное усилие, кН (тс) 630(63) 1000(100) 1600(160) 2500(250)

Ход ползуна регулируемый, мм 10…100 20…140 20…200 20…200

70

45

90

45

70

28

40

25

По заказу потребителя возможно внесение изменений в параметры прессов.

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

Наименование параметра или размера
Значение для пресса мод.

КР2128С КР2130С КР2132С КР2134

Частота ходов ползуна, мин-1
- непрерывных нерегулируемых
- одиночных, не более

Наибольшее расстояние между столом и ползуном 
в его нижнем положении при верхнем положении 
регулировки и наибольшем ходе ползуна, мм

340 400 480 560

Величина регулировки расстояния между столом 
и ползуном, мм

80 100 120 140

Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм 300 320 360 480

Размеры подштамповой плиты, мм
- слева направо
- спереди назад
- толщина

900
590
85

950
630
100

1100
700
110

1400
900
125

Размеры отверстия в столе, мм
- слева направо
- спереди назад
- диаметр

360
240
300

420
280
360

480
320
420

530
360
480

Ширина окна в станине, мм, не менее 340 400 480 560

Размеры подошвы ползуна, мм
- слева направо
- спереди назад

580
460

580
500

780
600

1010
760

6,0 12,0 18,5 26,5
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ПРЕССЫ ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНЫЕ КРИВОШИПНО-

КОЛЕННЫЕ ДЛЯ ХОЛОДНОГО ВЫДАВЛИВАНИЯ МЕТАЛЛА

Предназначены  для     изготовления     методом выдавливания 

в  холодном  состоянии  различных  изделий   типа   стаканов  и 

стержней.

Масса, кг

КБ 0032 КП 0034 КП 0036 КВ 0038

Номинальное усиление, кН 1600 63002500 4000

Ход ползуна, мм 160 200 240 300

Частота хода ползуна, 1/мин 50 40 32 25

Ход ползуна до его крайнего нижнего положения, на котором пресс 
развивает номинальное усилие, мм 22 28 36 45

Расстояние между подштамповой плитой и ползуном в его нижнем 
положении при верхнем положении регулировки, мм 435 490 590 700

Значение регулировки расстояния между подштамповой 
плитой и ползуном, мм 16 16 16 20

Размер поштамповой плиты, мм

– слева направо 630

630

820

820

1120

1180

1250

1400– спереди назад

Размер ползуна, спереди назад, мм 600 750 900 1000

Ход выталкивателя, мм

– верхнего 16 16 25 25

– нижнего 90 110 140 300

Усилие выталкивателя, кН

– верхнего
   
– нижнего

63 100 160 250

200 320 500 800

Потребляемая системой управления мощность, кВт 29 33,5 56 63

Рабочее давление сжатого воздуха, МПа 0,5 0,5 0,5 0,5

Габаритные размеры, мм

  – слева направо 2220 2750 3290 4150

– спереди назад 1495 1730 2300 2950

Высота над уровнем пола, мм 3622 3925 4306 6490

10760 2500 48200 85000

Наименование параметров
Модель
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ПРЕССЫ ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНЫЕ КРИВОШИПНО-

КОЛЕННЫЕ ЧЕКАНОЧНЫЕ

Предназначены для выполнения холодноштамповочных работ, 

требующих высоких удельных давлений, при небольших рабочих 

ходах ползуна (чеканка, калибровка, доводка, объемное 

формообразование), а также операций холодного выдавливания 

стальных деталей.

КР 8344ВКР 8334 КР 8336 КР 8338 КР 8340 КР 8342

Габариты пресса, мм

Номинальное усиление, кН 2500 4000 6300 10000 16000 25000

Ход ползуна, мм 120 130 150 170 180 190

Частота непрерывных ходов ползуна, мин-1 60 50 40 32 25 20

Ход ползуна до его крайнего нижнего 
положения, мм

– с развитием номинального усилия 1,2 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0

– с развитием усилия 25% от номинального 15 19 23 30 39 48

Расстояние между подштамповой плитой и ползуном 
в его нижнем положении при верхнем положении 
регулировки, мм

300 375 420 470 510 560

Регулируемое расстояние между подштамповой 
плитой и ползуном, мм 12 12 16 16 16 20

Размеры подштамповой плиты, мм

– слева направо 400

400

500

500

630

630

820

820

1020

1180

1250

1400  – спереди назад

Размер ползуна спереди-назад, мм 320 400 600 750 900 1000

Ход выталкивателя, мм

– верхнего 16 16 16 16 25 25

– нижнего 70 80 90 100 110 125

Усилие выталкивателя, кН

– верхнего 25 40 63 100 160 250

– нижнего 80 120 200 320 500 800

Потребляемая системой управления мощность, кВт 7,3 13 29 35 59 136,1

Рабочее давление сжатого воздуха, МПа 0,45 0,45 0,45 0,6 0,6 0,6

слева направо   

спереди назад

1760 1940 2214 2750 3290 4150

Высота над уровнем пола, мм

1130 1240 1485 1730 2300 2950

Масса, кг, не более

2600 2800 3610 3925 4306 6540

5515 8425 13535 26000 52300 103000

Наименование параметров
Модель
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ПРЕССЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРИВОШИПНЫЕ 

ГОРЯЧЕШТАМПОВОЧНЫЕ

Прессы предназначены для производства поковок из 

черных и цветных металлов и сплавов.

Пресс может применяться как самостоятельно, так и в 

составе автоматизированных комплексов и линий.

Мощность электродвигателя главного привода, кВт

Модель HWF-10 PHWF-16 PHWF-25P

Номинальное усилие, МН (тс) 10 (1000) 16 (1600) 25 (2500)

Ход ползуна, мм 280 300 350
-1Частота ходов ползуна, не менее, мин

-непрерывных
1)-одиночных 

90
26

85
26

70
18

Закрытая высота, мм 710 850 1000

Величина регулировки между столом и ползуном, мм 10 10 12

Верхний выталкиватель:
величина хода ±3,0 мм
усилие, кН, не менее

40
31,5

50
63

50
63

Нижний выталкиватель:
величина хода ±3,0 мм
усилие, кН, не менее

40
50

50
100

50
100

Размеры стола, мм  
- слева-направо
- спереди-назад

930
1000

1260
1300

1500
1500

Размеры ползуна, мм    
- слева-направо
- спереди-назад

800
1000

1120
1400

1350
1450

Высота над уровнем пола, мм 6000 6500 6950

1)     Определяется максимально допустимой частотой включения муфты и тормоза

55 90 132

Наименование параметров Модель

9

ПРЕССЫ ОДНОКРИВОШИПНЫЕ ПРОСТОГО ДЕЙСТВИЯ 

ЗАКРЫТЫЕ.

Применяются  для  получения из  листового  проката 

разнообразных изделий с применением различных операций 

холодной штамповки: вырубки, пробивки, неглубокой вытяжки, 

гибки и т.п.

Можно также осуществлять обрезку в горячем и холод-ном 

состоянии облоя поковок, полученных на горя-чештамповочном 

оборудовании.

Прессы могут поставляться в комплекте с гидро-пневматической 

подушкой, необходимость поставки которой определяет 

заказчик.

Система управления предусматривает возможность встраивания 

прессов в автоматические линии и комплексы.

Масса пресса, кг
без гидропневматической подуш-
ки с гидропневматической 
подушкой

Наименование параметров
Модель

Номинальное усилие, кН

КП9540КП2534 КП9534 КП2536 КП9536 КП2538 КП9538 КП2540

2500 2500 100004000 4000 6300 6300 10000

Ход ползуна, мм 200 320 250 400 320 420 400 500

Частота непрерывных ходов пол-
зуна, мин-1, не менее 2032 32 25 25 20 16 16

Частота одиночных включений,
мин-1, не менее 24 24 19 19 15 15 12 12

Ход ползуна до его крайнего, 
нижнего положения на котором 
пресс развивает номинальное 
усилие, мм

10 6 12 8 12 9,5 12 8

Расстояние между подштамповой 
плитой и ползуном в его нижнем 
положении, при верхнем поло-
жении регулировки, мм

420 390 510 470 620 570 730 680

Величина регулировки расстоя-
ния между подштамповой плитой 
и ползуном, мм

140 140 160 160 180 180 200 200

Размер подштамповой плиты, мм 830х850 830х850 1000х1000 1000х1000 1230х1250 1250х1250 1500х1480 1500х1500

Толщина подштамповой 
плиты, мм

Размеры ползуна, 
-спереди-назад, мм

140 140 160 160 180 180 220 220

600 650 800 800 1000 1000 1250 1250

Мощность электродвигателя глав-
ного привода, кВт

Габаритные размеры пресса, мм
Слева-направо
Спереди-назад

26,5 26,5 37 37 63 63 90 90

3400
2750

3400
2750

3410
3140

3410
3140

3690
3650

3690
3650

3500
4500

3500
4500

Высота над уровнем пола, мм 5940 5180 5940 5940 6200 6200 6950 6950

23200 23400
32000
35820

79500
85000

32600
36420

49550
52280

49800
52650

79000
84000
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